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Bloczki cyrkonowe Kerox Dental Skfad Zawarto$¢ wagowa (%) Typowe wiasciwosci po synteryzacji
sg produkowane z materiatu ZrO, >94.10 Gestoé (glem?) 6.05
. - . Y,0, 5.20
Yitria, o doskonale stabilizowanej ALO 0.25 Wytrzymato$¢ na zginanie 1500
273 °
strukturze, wytwarzanego przez HfO, <0.30 (MP)
SiO, < 0.02 Twardosé (HV10) 1250
japonskiego leadera w branzy Fe.O < 0.01
Né 8 <0.04 Radioaktywnosc (Bg/g) < 0.01
) < 0.
KEROX DENTAL MULTI PRESSING NISKOTEMPERATUROWE PRASOWANIE
PRASOWANIE JEDNOOSIOWE (TYLKO) IZOSTATYCZNE
JEST NIEWYSTARCZAJACE » Ekstremalne cisnienie
« Cisnienie nieréwne, niejednakowe zageszczenie formy * Ujednolicona gestos¢ i masa
* Roézna gestosc, kurczliwose, twardosé * Mniejsza porowatos¢

* Mniejsza nierownosc¢ powierzchni
+ Jednorodnosc¢

KEROX DENTAL MULTI PRESSINGlI.

Niskotemperaturowe prasowanie izostatyczne jest bardziej czasochtonne, ale powoduje mniej naprezen i odksztatcen w
materiale, niz formowanie osiowe. W Kerox Dental po wstepnym sprasowaniu osiowym materiat poddaje sie¢ metodzie izostaty-
cznej — to jest Kerox Dental Multi Pressing. Wysokie cisnienie podczas prasowania izostatycznego gwarantuje maksymalnie
jednorodng gestos¢ bloczkéw Kerox Dental. Optymalna porowatos$¢ i gesto$¢ zmniejsza zuzycie maszyn frezujacych i ich
gtowic w laboratoriach protetycznych.



PODSTAWA

DYFUZJA >>> KRYSTALIZACJA >>>

CZAS SYNTERYZACJI: DO TYGODNIA >>>

USUWANIE LEPISZCZA
Zapewnia usunigcie zanieczyszczen Tworzenie potaczen czasteczek Czasteczki ulegajg stopieniu,
organicznych i wody. Srodki smarne wzdiuz ich krawedzi jako efekt dy- nastepuje zmniejszenie porowatosci
i dodatki niezbedne w procesie fuzji podczas wstepnego spiekania. podczas koncowego wypalania.

prasowania zostajg wypalone. Gwarantuje optymalny rozmiar
krysztatéw i wlasnosci obrébkowe.

Gwarantuje optymalny rozmiar
krysztatow i wlasnosci obrobkowe.

Powstaje ostateczna tetragonalna

metastabilna struktura.

Mata gestos¢ + spiekanie w wys.temp. (t) >>> materiat zbyt twardy — sztywny >>> PEKNIECIA, ODPRYSKI

TWARDOSC

Duza gestos$é + spiekanie w niskiej temp. (t) >>> materiat zbyt miekki — pylisty >>> LAMLIWOSC

Kerox Dental wykonuje pomiary granulek i gestosci w celu uzyskania najwyzszej jakosci i zoptymal-
izowania wytrzymatosci zmeczeniowej (unikanie przegrzania). Niezachowanie optymalnych parametrow
prasowania i spiekania prowadzitoby do kruszenia i pekania materiatu podczas frezowania. Udoku-
mentowane doswiadczenie Kerox Dental w technologii prasowania i spiekania zapewnia odbiorcom
niezmiennie materiat o optymalnie zbalansowanych parametrach gestosci, twardosci, podatnosci na
obrobke, wytrzymatosci na zginanie.

Sztuka wytwarzania cyrkonu — to tajemnica kombinacji proszku cyrkonowego,
wielkosci czasteczek, technologii prasowania i parametrow spiekania.
Kerox Dental przechowuje dokumentacje parametréow produkcji kazdego wytworzonego wyrobu dozywotnio.

A PRODUKTEM FINALNYM JEST MATERIAL CYRKONOWY 1
WYTRZYMALOSCIA NA ZGINANIE AZ DO 1500 MPA 1 DOZYWOTNIA
100 LETNIA GWARANCJA



TECHNICZNE
WSPARCIE ON-
SITE W FIRMIE
KEROX DENTAL

WSTEPNIE BAR-
WIONE BLOCZKI
KEROX DENTAL
Oszczedzajg naszym
klientom koniecznosci
przechodzenia przez pro-
ces kolorowania przed
synteryzacja. Prace sg
wykanczane przez oli-
cowanie lub malowanie
i glazurowanie.

Zalety: Przed synteryzacjg wstepnie barwione bloczki nie
wymagajg dodatkowego kolorowania >> ldentyczne jak dla
standardowych dyskow cyrkonowych parametry frezowania i
synteryzacji >> Wstepnie barwione bloczki sg $wietng baza dla
uzyskania perfekcyjnego efektu estetycznego.

TECHNICY | INZYNIEROWIE
KEROX DENTAL ZAPEWNIAJA
NASZYM KLIENTOM W ICH LABO-
RATORIACH WSPARCIE ON-SITE

Pomagamy dopasowac strategie frezowania; doradza-
my rodzaj stosowanych frezéw aby poprawi¢ estetyke i
zoptymalizowac koszty.

Kolorowanie czesto jest dla laboratoriow kfopotliwe.
Pomagamy usprawni¢ proces kolorowania niezaleznie
od stosowanego systemu koloryzujacego.

Synteryzacja moze mie¢ wptyw na wytrzymato$é

i przeziernos¢ finalnego wyrobu.Nasi inzynierowie
pomagajg w ustawieniu parametrow pieca aby uzyskac
maksymalng wytrzymatosc¢ i przeziernosé¢, a takze
zoptymalizowa¢ czas synteryzaciji i koszt zuzytej energii.

EEEERERA




JEST ONA W PROCESIE
PRODUKCJI

GWARANCJA JAKOSCI | INNOWACJI

Permanentne badania, 100% kontrola jakosci i przyjete proce-
dury zapewniaja najwyzsza jakos¢ bloczkéw cyrkonowych dla
wykonanych w systemie CAD/CAM odbudéw protetycznych
(koron, mostéw, prac typu inlay i onlay).

Analiza rodzajow i skutkéw btedéw (FMEA)

Statystyczne Procesy Kontroli
Kerox Dental przechowuje w bazie danych nie tylko numery lot, ale
takze indywidualne numery fabryczne dla umozliwienia ustalenia
odbiorcy produktu i obstugi ewentualnych reklamaciji.

Intranetowe wsparcie nadzoru nad procesami i
standardami produkgji

Nasze wysitki w zakresie innowacji zaowocowaty tym, ze wyprodu- Procedury Kontroli Jakosci

kowane przez Kerox Dental Wysokoprzezierne Bloczki Wysokiej
Gestosci zapewniajg wyjatkowg transmisje swiatta, o 25-30%
wiekszg niz podobne produkty innych marek.

100% komputerowo wspomagana wizualna
kontrola (gestosci, objetosci, geometrii)

Zarzadzanie Jakoscig zgodne

To zapewnienie jakosci 1TANA IAT 2 1SO 13485 & CE1008
zwigzane jest z naszg oferta
dozywotniej gwarancji. 1VvvV =il

TEST PRZEZIERNOSCI

Wysokoprzezierny
ETHD Kerox Dental Jedna z wiodgcych marek

Oparte na wtasnych rozwigzaniach urzadzenia TQM i oprogramowanie



